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Das Original

% Somente novos parafusos
de cabecote permitem
100% de confiabilidade

As novas geragdes de motores possuem sistemas de veda-
¢Oes melhorados que foram adaptados aos novos projetos
dos motores afim de garantir que o motor continuara a des-
frutar de uma vida longa Util, que é absolutamente essencial
| para restaura-lo as condigdes originais quando se faz uma
revisao no cabecote. A fungdo desempenhada pelos parafu-

‘ sos de cabegote é fundamental para esse processo, por

serem 0 elemento principal que exerce as forgas necessa-
rias para contribuir na excelente vedagao da junta de cabegote. Eles fornecem a certeza
de uma distribuigao perfeita de forgas aplicadas no motor, porém isso s6 pode ser garanti-

do com o uso em conjunto dos parafusos de cabegote e uma junta de cabegote novos.

Em adicional, novos parafusos de cabegote
necessitam da instalagdo usando os procedi-
mentos de aperto (torque) e sequéncias desen-
volvidas para os motores pelos fabricantes. O
processo de aperto utilizando torque a angulo de
rotagao resulta em uma utilizagao especifica das

propriedades dos parafusos. No processo, as

minusculas diferengas do parafuso séo alcanga-
das, isto é, apertando os parafusos além do limi-
te de elasticidade, alcangado assim sua defor-

magao plastica.

ElringKlinger do Brasil Ltda. | Rua Francisco C. de Castro Neves, 945 | Distrito Industrial Unileste | 13422-170 Piracicaba — SP - Brasil
Fone (19) 3124-9000 | Fax (19) 3124-9001 | infotec@elringklinger.com.br | www.elring.com.br



TSI 05/12

Page 2/2

¢

Das Original

Um parafuso que ja tenha sido usado néo sé exibe um alongamento plastico
associado a uma redugao do eixo e/ou de fios da secgao transversal mas

também alteragdes nas propriedades de resisténcia e de expansao do proprio

material. Como resultado, a distribui¢do uniforme de tensao e elasticidade do

parafuso, 0 que compensa os alongamentos e movimentos relativos dos

(AR

componentes dos motores, ndo é mais assegurado.

Outra consideragéo € que em parafusos usados, os fios sdo deformados em uma diregéo, devido a
forca que o parafuso sofre com 0 movimento do motor. Em sua condic&o original, os fios fabricados tem
uma tolerancia de centésimos de milimetros. Depois de apenas um uso, ja estéo fora dessa tolerancia.
Inclusive os desenvolvidos especialmente com revestimento na superficie de contato entre parafuso e
cabegcote, garantindo a melhora na condigao de atrito com coeficiente entre 0,12 — 0,14 u se da somen-
te quando s&o novos. Quando retira os parafusos revestidos, pode-se notar que todo o revestimento do
mesmo ja ndo existe mais, tamanho ¢ a forga aplicada e o0 movimento realizado pelo motor.

Por esses motivos, que as observagdes dos fabricantes de motores e vedagdes necessitam serem

observadas, para que o reparo no sistema de vedagao do motor seja 0 melhor e mais confiavel.

e Usar nova junta de cabecote e novos parafu- e Realize a limpeza adequada dos compo-
sos de cabegote. nentes do motor antes da montagem.

e Aderir e respeitar os torques especificados e A montagem de um motor deve ser feita
para cada motor. somente por profissionais qualificados.

e  Seguir a sequéncia de aperto especificada e Utilize ferramentas de qualidade para efe-
pelo fabricante. tuar o servigo.

N&o pode de forma alguma, parafusos com deformacéo plasticas serem
reutilizados. Ao seguir esses conselhos, vocé evitara danos consequen-

tes, como vazamentos, custos para reparo do motor, insatisfagao do

cliente e danos a reputagao da sua empresa.

e Qualidade comprovada para quase todos os e Embalado em caixa especial com protegédo

automdveis de passageiros € comerciais. e Fornecimento rapido e direto da fabrica

e Variedade para cada tipo de motor
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